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Druck- und vakuumfeste
Filter fur Druckluft
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Filter in Druckluftnetzen sind heute
Stand der Technik und ebenso
selbstverstandlich wie der Kom-
pressor selbst. Flr kaum einen
Fertigungsprozess oder Druckluft-
verbraucher ist heute die Qualitat
unaufbereiteter Druckluft ausrei-
chend. Fertigungsstandards sind
gestiegen und technische Kom-
ponenten sind filigraner geworden.

Dementsprechende Forderungen
mussen heute an die Reinheit der
Druckluft gestellt werden, speziell
im Bereich der Schmutz-, Staub-
und Olnebelfiltration. ZANDER ist
auf diesem Gebiet eines der

marktfuhrenden Unternehmen und
zuverlassiger Partner vieler Indus-

triezweige weltweit. Unsere jahr-
zehntelange Erfahrung in der Ent-
wicklung und Fertigung von
Druckluft- und Gasfiltern der Vor-,

ZANDER-Filtergehdiiuse

Die Microfilter-Serie von ZANDER bietet zwei Gehausebaureihen:

G-Baureihe von G 1/4 bis G 3
- hochwertiger Aluminiumguss
mit hoher Dichte

- innen und auRen vollstandig
chromatiert — kein Ausblihen
und keine Korrosion

- auBen schlag- und abriebfeste
1-Komponenten-Epoxyd-Poly-
ester-Pulverbeschichtung

F-Baureihe von DN 80 bis DN 300

- hochwertige Normstahle,
verschweif3t

- sandgestrahlt, gereinigt und
entfettet

- innen und auRen geschutzt
durch eine Grundierung auf
Basis von Poly-ester-harzen

- auBen Lackierung mit 2-
Komponenten-Acryllack

Beide Gehausebaureihen werden
nach hochsten Qualitatsmafista-
ben gefertigt und sind mit einem
zweifachen auferen Oberflachen-
schutz versehen. Die Gehause-

innenseiten sind gegen Ausblihen
(z.B. unbehandeltes Aluminium)
und Korrosion (z.B. Stahl) durch
Chromatierung bzw. einem Schutz-
anstrich geschutzt.

Microfilter — druck- und vakuumfeste
zanoer® Filter fiir Druckluft und technische Gase

Mikro- und Prozessfiltration garan-
tiert unseren Kunden qualitativ
hochwertige Produkte, die letzt-
endlich unseren Namen auf dem
Markt gepragt haben.

Dass Filter nicht gleich Filter ist,
sondern sogar deutliche Unter-
schiede in der qualitativen Aus-
fuhrung, der Lebensdauer und vor
allem in den resultierenden Be-
triebskosten bestehen, mochten
wir vorstellen.

Unbehandelter und chromatierter Aluminium-
guB® nach einem Salzspraytest gemaf
DIN 50021 SS > 250h

Aus diesen Grunden gewahrt
ZANDER eine bedingte Lebens-
dauergarantie von 10 Jahren auf
seine Filtergehause.



Microfilter-Gehdusekonstruktion

Filtergehause der Microfilter-Serie

sind 2-teilig aufgebaut. Das
Offnen des Filters kann
somit von der kleinsten
Ausfuhrung bis hin zum
tonnenschweren Filter von
nur einer Person erfolgen.
Es ist kein Gegenhalten
erforderlich!

Fur die F-Baureihe wurde die
Servicefreundlichkeit noch-
mals zusatzlich erhoht:
- nur der Gehauseboden
ist zu 6ffnen
- ab BaugroRe F20 ist
das Unterteil Uber eine
Halterung abklappbar

Microfilter-Zugankerbefestigung

Die Zugankerbefestigung garan-
tiert den sicheren und festen Sitz
des Filterelementes im Filterge-
hause. Durch die Fixierung der
unteren Endkappe ist ein
»Abreien“ des Filterelements
durch Druckschlage oder
—pulsationen unmaglich.
Zudem ist jederzeit ein
schneller und problemloser
Wechsel der Filterelemente
moglich, da keine Korrosion
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zwischen verpressten Aluminium-
teilen auftreten kann (z.B. bei
direkter Verschraubung der Alu-
endkappe mit einem Alugehause).
Die Zugankerbefestigung der Filter-
elemente ist somit der Garant

fur eine hohe Betriebs-

sicherheit und Service-

freundlichkeit des Filters.

Eine kleine Manahme
mit groder Wirkung.

Microfilter-Modularkonzept

Filterkombinationen kénnen durch
das Modularkonzept der Micro-
filter-Serie besonders einfach und
wirtschaftlich aufgebaut werden
(bis BaugroRe G13). Mit
einem Befestigungssatz,
auch erhaltlich mit Halte-
winkeln fur Wandmontage,
werden die Gehause direkt

einander verbunden. Ein Dichtring
sorgt dabei fur die nétige Abdich-
tung. Keine Nippel — keine
Rohrstlicke — kein zusatzlicher
Differenzdruckverlust!

ZANDER
Microfilter

2+teilig tlk
3-teilig mit
Uberwurf-
mutter

ZANDER Elemente-
befestigung mit
Zuganker

Gehause
anderer
Bauart

Elemente-
befestigung
anderer Bauart

ZANDER Filterge-
hause mit
Modular-
konzept

ohne Zwischenstlicke mit-

Filtergehause
anderer Bauart
verbunden Uber
Rohrstlick oder
Nippel



z Microfilter - Ausfiihrungen
zanoer° UNd Bestellbeispiele

€) Zubehor Filterkopf

(erhaltlich ab G3)

@ Anschluss

Verschluss- Differenzdruck-
schrauben manometer

G1/4-G3

9

€ Filterelement

Feinfilter
99,9999%
(1 pm)

Vorfilter
99,99%
(3 pm)

DN8O - DN300
< 0,5 mg/m3
Advanced
. . TECHNOLOGY
© Befestigungssatze
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Befestigungssatz Standard
(fur die Filterkombinationen G2 - G13)

O Kondensatableiter

w4

autom. Kon-

Befestigungssatz
densatableiter

Handablass

Standard fiir V-XP4,
d.h. Kennbuchstabe
K entfallt

mit Wandhalterung G2 - G13

Standard fiir A-KTA,
d.h. Kennbuchstabe
H entfallt
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G 7 ZP Filter mit Gewindeanschluss G 1/2, Feinfilterelement, Verschlussschrauben am Kopf und
automatischem Kondensatableiter (Standard flr V-XP4)
Filter mit Gewindeanschluss G 1, Feinstfilterelement, Differenzdruckmanometer und elektronischem
Kondensatableiter Serie ED3000
Filter mit Gewindeanschluss G 2, Aktivkohlefilter, Verschlussschrauben am Kopf und Handablass

(Standard fir A-KTA), Befestigungssatz fir Wandmontage

G 11 XP D K3

G 14 A w



Elekronische
Filteriberwachung

Deltatronic

Feinstfilter
99,99999%
(0,01 pm)

< 0,01 mg/m3

Advanced
TECHNOLOGY

Olpriif-
indikator

Super-
feinstfilter
> 99,99999%
(0,01 pm)

< 0,001 mg/m3
‘-

HIGH
A‘c;lvqnced
TECHNOLOGY

elek. Konden-
satableiter
Serie ED 3000

bis Baugrée F200

elek. Konden-
satableiter
Serie ED 2000
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/ZANDER Filterelemente
mit Plissiertechnik

Die Plissierung ist ein Produktions-

abschnitt bei der Herstellung
unserer ZANDER-Filterelemente,

bei dem das Herzstilick des Filters,

das sogenannte Filtervlies, ma-
schinell in ,Falten” gelegt wird.
Je nach Art und GroBe des Filter-
elementes ergibt sich somit die
3- bis 4,5fache Filterflache, ver-
glichen mit der Flache von gewi-
ckelten Elementen.

Die Vorteile von plissierten
ZANDER-Filterelementen liegen
klar auf der Hand. Denn mehr
Filterflache bedeutet:

geringere Stromungs-
geschwindigkeiten
geringerer Differenzdruck
bessere Abscheidewirkung
hohere Schmutzaufnahme-
kapazitat

langere Standzeiten
geringere Betriebskosten

Diese Vorteile zahlen sich schnell
aus. Je nach installierter Leistung
liegt das jahrliche Einsparpotenzial
pro Filter aufgrund des geringeren
Differenzdruckes bzw. der verlan-
gerten Standzeit im drei- bis vier-
stelligen Eurobereich.

Energiekosten durch Druckabfall

(Betriebsparameter: 8000

Std./Jahr-0,07 €/kWh) Kompressorleistung

3705
160 kW
£ 3420
©
— 3135
o
S 2850
w 110 kW
£ 2565
c
& 2280
8 1905
S 75 KW
W 1710
E 1425
% 1140 | 45 kw
= 855
o
T 5w SOLLY
22 kW
28 11 kW
0 bar 0,1 bar 0,2 bar 0,3 bar 0,4 bar 0,5 bar 0,6 bar

Beispiel: 160 kW Kompressorl

Bestellbeispiele

Druckabfall
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KTA OP Filter mit Gewindeanschluss G 3/4, Aktivkohlekartusche, Olpriifindikator und Handablass (Standard)
Filterkombination mit Gewindeanschluss G 3/8, fertig montiert mit Befestigungssatz, bestehend aus:
- Superfeinstfilterstufe mit Differenzdruckmanometer und elektronischem Kondensatableiter Serie ED3000
- Aktivkohlestufe (Kartusche) mit Olprifindikator und Handablass (Standard fiir A-KTA)
Filter mit Flanschanschluss DN30O, Feinstfilterelemente, mit elektronischer Filteriiberwachung
Deltatronic und elektronischem Kondensatableiter Serie ED2000
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ped Microfilter

ZANDER®

Technische Daten

X o0 c
S 8 y :
S £ £ ° 3 S ®
o'E ? 3 = E 8
S8 < = 2 3 i
ZANDER mm mm mm mm Anzahl/
Typ m3/h G/DN bar A B Cc D kg Typ
G2 30 G1/4 16 60 165 14 60 0,6 1/1030
G3 50 G1/4 16 87 215 21 75 1,0 1/1050
G5 70 G 3/8 16 87 215 21 90 1,0 1/1070
G7 100 G1/2 16 87 285 21 160 1,2 1/1140
G9 180 G 3/4 16 130 325 43 135 3,8 1/2010
G11 300 G1 16 130 425 43 235 4.5 1/2020
G 12 470 G11/2 16 130 525 43 35 5,0 1/2030
G 13 700 G11/2 16 130 725 43 525 6,4 1/2050
G 14 940 G2 16 164 825 48 520 9,6 1/3050
G 17 1450 G2 16 164 1075 48 770 12,3 1/3075
G 18 1940 G21/2 16 250 1050 74 600 24,6 1/5060
G 19 2400 G3 16 250 1200 74 750 27,0 1/5075
F 17 1850 DN 80 16 380 1280 175 530 52,0 1/3075
F 19 2920 DN 80 16 440 1320 205 530 79,0 1/5075
F 20 3700 DN 100 16 500 1440 230 550 106,0 2/3075
F 30 5500 DN 100 16 500 1440 230 550 106,5 3/3075
F 40 7400 DN 150 16 640 1590 280 550 148,0 4/3075
F 60 11100 DN 150 16 790 1650 300 550 208,0 6/3075
F 80 14800 DN 200 16 790 1730 340 550 230,0 8/3075
F 100 18500 DN 200 16 840 1780 360 550 368,0 10/3075
F 120 22200 DN 250 16 940 1940 420 600 450,0 12/3075
F 160 29600 DN 250 16 940 1940 420 600 460,0 16/3075
F 200 37000 DN 300 16 940 1970 450 600 520,0 20/3075

*1 pezogen auf 1 bar (abs.) und 20°C bei 7 bar Betriebslberdruck.

Nominale Differenzdriicke im Neuzustand und Qualitaten (Abscheidegrad, Restolgehalt)

Filterelemente Serie V.. — 0,02 bar (trocken) — 0,07 bar (benetzt

Filterelemente Serie XP — 0,06 bar (trocken) — 0,15 bar (benetzt

)=
Filterelemente Serie ZP - 0,03 bar (trocken) — 0,10 bar (benetzt) -  99,9999%

) —

)

99,99%

99,99999%

(3u)
(1p)
(
(

- < 0,5 mg/m3 (1 bar (abs.), 20°C)
0,01p) — < 0,01 mg/m3 (1 bar (abs.), 20°C)
Filterelemente Serie XP4 — 0,12 bar (trocken) — 0,28 bar (benetzt) — = 99,99999% (0,01p) — < 0,001 mg/m3 (1 bar (abs.), 20°C)

Filterelemente Serie A — 0,03 bar - < 0,003 mg/m3 (1 bar (abs.), 20°C) bei einer Eintrittskonzentration von < 0,01 mg/m3
Filterkartusche Serie KTA — je nach Baugrofie 0,15-0,4 bar — Restdlgehalt siehe Serie A

Umrechnungsfaktor f fiir andere Betriebsdriicke *2

1
0,25

2
0,38

8
0,50

4
0,63

5
0,75

6
0,88

7
1,00

Betriebsdruck in bar U
f=

*2 perechnet flr konstante Stromungsgeschwindigkeit und 20°C
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Beispiel 1: Gesucht wird ein Filter fir einen Volumenstrom von 1300 m3/h (1 bar (abs.), 20°C) — der minimale Betriebsulberdruck, bei
dem der Filter betrieben wird, betragt 10 bar; Ansatz: Leistung + f = 1300 m3/h + 1,38 = 940 m3/h => Filtergrofe G14

Beispiel 2: Wie hoch ist die nominale Durchsatzleistung des G14 bei einem minimalen Betriebsdruck von 10 bar?
Ansatz: Leistung - f = 940 m3/h - 1,38 = 1300 m3/h (1 bar (abs.), 20°C)




MaBzeichnungen

Vor-, Fein-, Feinst- und Superfeinstfilter

Serie V, ZP, XP, XP4

Standardausflihrung mit automatischem Kondensatableiter

A

D

G2_-G13_

Aktivkohlefilter
Serie A, KTA

A

oo

G14_-G19_

Standardausfiihrung mit Handablass

A

G2A, G3_-G13_

A

G14A - G19A

A

F17_-F200_

F17A - F200A

Serie VD(E), ZPD(E), XPD(E), XP4D(E)
Ausfuhrung mit automatischem Kondensatableiter und
Differenzdruckmanometer D bzw. DE

A A A

o

D
D
D

G3_D(E) -G13_D(E) G14 D(E)-G19_D(E) F17_D(E)-F200_D(E)

Serie AOP, KTAOP
Ausflihrung mit Handablass und Olpriifindikator

—|c

~160

o ——

G3_OP-G13_OP G14AO0P - G19A0P F17A0P - F200A0P

ZusatzmaBe fiir Kondensatableiter

K3-Ausfihrung

~iT

T
G2-G13 G14-G17/F17 G18-F20
ED 3002 ED 3004 ED 3007
MK MK MK
M14 - G38 G12 - G12 G12 - G12

G10 - G12

TR T

F40 - F120 F160 - F200
ED 3030 ED 3100
MK MK
G10-G12 G10-G12

K2-Ausflihrung

G2 - G13 G14 - G19/F19  F20 - F40 F60 - F200
ED2010 ED2010 ED2010 ED2020
MK MK MK MK

M14 - G12 G12 - G12 G10 - G12 G10 - G34



Filtrationstechnik

Filterelemente

Prozessfilter Hochdruckfilter

LR IR

Trocknertechnik
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Kaéltetrockner
arctic star

Membrantrockner
Sunsep

Ll

Adsorptionstrockner Adsosptionstrockner
KE-M

Adsorptionstrockner
K-MT/KA-MT

Kondensattechnik

Kondensatableiter
ecodrain ED 3000

Kondensatableiter
ecodrain ED 2000

Emulsions-
trennanlage
aquafil

Ol- / Wassertrenner
ecosep SL

ZANDER Aufbereitungstechnik GmbH
Im Teelbruch 118, D-45219 Essen

Postfach 18 55 24, D-45205 Essen

Tel. (O 20 54) 9 34-0 - Telefax (0 20 54) 9 34-164
Internet: http://www.zander.de

A Division of Parker Hannifin Corporation

ZANDER®

Wir behalten uns fiir alle gemachten Angaben Konstruktions- und MaRanderungen vor.
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